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Reportage

TIGER Coatings GmbH & Co KG grundades 1930 i Osterrike och producerade
dd oljebaserad malarfarg. Varumarket "Tiger” har varit registrerat sedan
1934. 1968 startades produktionen av pulverlacker och redan i borjan pa
70-talet utvidgades forsdljningen till exportmarknaden. 1985 borjade Tiger
etablera sig med kontor utanfor Osterrike och vi finns nu i ca 40 linder med
tillverkning pa nio enheter i Europa, Amerika, Asien och Afrika.

TIGER Coatings GmbH & Co KG utsags till "Austria’s best professionally
managed and family owned company 2014". Omsattningen fér koncernen
ligger idag pa ca 3 miljarder kronor med ca 1250 anstéllda. Vi dr ett profes-
sionellt familjedgt foretag med en 8o ar lang historia full med erfarenheter
inom lack- ach firgindustrin. Vara rétter finns i Osterrike och vara grenar
strécker sig dver hela varlden.

Tiger Coatings Sweden AB startades 2014 med férsiljning i de nordiska
landerna. Vi har lager i Hillerstorp i Smaland vilket medfér snabb service till
alla vara kunder. Leveranser sker samma dag i ndrregionen och dagen efter
till svriga omrdden. P4 centrallagret i Osterrike lagerférs ca 1000 produkter
vilket ger mycket korta ledtider. Vi lagerfor nastan alla RAL kulorer i glans
80, 70 och 30 samt finstrukturer for bade utomhus- (Qualicoat och GSB) och
inomhuskvalité. Vi har dven ett brett sortiment av metallic- och specialpro-
dukter. Samtliga lagerprodukter kan dven levereras i 2,5 kg férpackningar.
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Henrik Nystrém ar anstilld sedan 2014 och
har jobbat med forsaljning av Pulverlack i 17 ar
ar bosatt i Varnamo dar Huvudkontoret ocksa
ar belaget.

henrik.nystrom@tiger-coatings.com
+46 (0) 7256 58 098

Vi forstarker nu den nordiska marknaden med
Carola Lonnqvist som narmast kommer fran
férbehandlingsbranschen. Carola dr bosatt i
Vetlanda och har jobbat direkt och indirekt
med pulverlackering sedan 1986.

carola.lonnqvist@tiger-coatings.com
+46 (0) 7256 58 099

Appliceringsteknik for
effektiv robotlackering

Crescocito utvecklar produkter och system for kostnadseffektiv produktion.
Distributionssystem, dosering, fargvéaxling och appliceringsteknik. Malning,
limning och tatning inom plast, metall och traindustrin. Uppgradering av
befintliga system for ckad tillganglighet, reducerade driftskostnader eller helt
nya system fran leveranskarl till kompletta malningsrobotar fran ABB.

resco

Crescocito AB Strandgatan 28 SE-531 30 Lidkoping SWEDEN

Tel: +46(0)510 488 770 Fax: +46(0)510 214 59 www.crescocito.com

Olle Widman och Lorin Mayer Nordstrém vid den nyinstallerade roboten f6r kulbombning av strukturdetaljer fér flygplan.

Forbattring av materialegen-

skaper genom

kulbombning

Kulbombning eller shotpeening ar en process for kallbearbetning av en yta fér
att bygga in tryckspanningar. Det gor det maojligt att arbeta med lattare kon-
struktioner med mer prestanda. En av de storre specialisterna pa svenska mark-
naden ar Curtiss-Wright Surface Technologies AB.

TEXT OCH FOTO: LARS ASKENGREN

ulbombning har till synes manga likheter med
blastring. I bida fallen sinder man, med hjilp av
tryckluft, partiklar mot en godsyta. Men vid en
ndrmare titt dr skillnaderna stora. Blistring syftar till
rengdring och/eller uppruggning av ytan {or att till exempel ge
bra underlag for mélning. Kulbombning sker med runda kulor
som inte ska avverka eller rugga upp ytan utan bearbetningen
ska bygga in tryckspinningar nigra tiondels millimeter in i

materialet. Upprepade héga belastningar i ett material kan
innebdra utmattningsbrott dven om inte brottgrinsen ndgon
ging uppnitts. For att minska den risken och for att kunna gora
littare konstruktionen med hog hallfasthet, dven mot utmatt-
ning, introduceras tryckspinningar i materialet. Det gors genom
att pa utvalda delar av geometrin bomba med kulor i lampligt
material, storlek och energi.
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(™ Reportage

Tony Lundh verifierar robotprogrammet innan kulpening av skovelspar i en gasturbinskiva.

- Tekniken anvinds inom manga olika omraden men i vart
fall 4r de tre storsta omradena tunga fordon, turbiner och flyg,
berittar Olle Widman som dr férsiljningschef pa Curtiss-Wright
Surface Technologies AB.

Ett tydligt exempel pa vad kulbombning kan medfora ar ett
fall med en batmotor i den verkliga "Formula 17 - klassen. En
rutinerad forare i F1 Team Sweden, som tidigare varje sisong
hade minst ett motorhaveri pa grund av brott eller deformation
av vevaxeln, fick av en tillfallighet kontakt med Curtiss-Wrights
verkstad i Arboga, vilka erbjod sig att se vad som kunde géras.
Efter konsultation med andra verkstider inom koncernen kunde

instruktioner fér kulbombning av de kiinsliga delarna av vevaxeln
tas fram. Sedan operationen genomfordes har dnnu inga haverier
av motorn pa grund av skador pa vevaxeln rapporterats.

- Exemplet med vevaxeln dr belysande dels pa teknikens
stora mgjligheter, dels pa styrkan att tillhora en stor koncern.
Kunskap byggs upp inom koncernen som gor att vi kunde
bearbeta vevaxeln pa ett bra sitt trots att vi aldrig tidigare gjort
just det, siager Lorin Mayer Nordstrom, som dr VD for det
svenska bolaget.

Nar det giller fordon dr det ménga detaljer i drivlinan som

behandlas. Det gor att foretaget har en verkstad som ligger i
direkt anslutning till en stor kund i Koping. Anliggningen dr
hogt automatiserad och cirka 40 000 komponenter behandlas
per vecka. I verkstaden i Arboga behandlas kortare serier och
mer blandat gods som bade omfattar nyproduktion och repa-
rationsjobb. En mycket stor del av alla strukturdetaljer till JAS
Gripen kulbombas. Curtiss-Wright har fér det dndamélet inves-
terat i en anlaggning dér robotiserad behandling utfors.

- Vi forsoker i sa stor utstrickning som mojligt utféra behand-
ling med hjélp av robot. Processen ska vara kvalificerad och
reproducerbar for att svara mot de hoga krav som flyget och
andra kundgrupper stiller, siger Olle.

En specialprocess, som utfors under namnet CASE (Chemical
Assistant Surface Enhanced), dr en kulbombning som f6ljs av en
speciell kemisk/mekanisk trumling. Syftet ér att pa den kulbom-
bade detaljen skapa en mycket fin yta med hog birighet, vilket
innebir att alla vassa toppar pa ytan tas bort. Metoden har sitt
ursprung inom racing och vindkraftsindustrin men anvénds
idag ocksd inom fordonsindustrin for att frimja verkningsgrad
och livslingd pa kritiska komponenter i drivlinan.

Reparationer var tidigare den storsta delen av verksamheten men
idag dominerar nyproduktion éven om reparationer fortfarande
dr viktiga. Den verksamheten stiller krav pd att ha forbehandling
med bade alkalisk avfettning och bldstring. Dessutom kan det
behdva goras oférstorande provning av komponenter innan de
behandlas vidare.

- Ett intressant exempel ér ledskenor till en turbin, som sinds
till Arboga fran Japan. Vi rengér och utvirderar status for att
sedan ta fram ett dtgirdsforslag for det fortsatta arbetet. Dérefter
kommer en delegation fran Japan for att granska var bedémning
och ge klartecken fér fortsatt arbete, sidger Lorin.

Kulbombning har anvints under ling tid. Curtiss-Wrights
svenska verksamhet har sina rétter i flygindustrin sedan 1945
da verksamheten startades. Kulbombning bérjade tillimpas pa
60-talet och under manga ar var utvecklingen empiriskt driven.

Reportage

Olle Widman och Lorin Mayer Nordstrém
bakom en uppséttning ledskenor.

Under de senaste tio dren har ett allt mer teoretiskt angreppssitt
drivit utvecklingen framat. Ar 2002 forvirvades Arboga Ytstruk-
tur av Curtiss-Wright som har anor fran flygindustrins begyn-
nelse. Broderna Wright och den forsta flygningen 1903 dr kiinda
av de flesta. Lika kidnd kanske inte Glenn Curtiss dr, men hans
foretag tillverkade 10 000 flygplan till amerikanske forsvarsmak-
ten under forsta varldskriget. PA initiativ av férsvarsmakten slogs
de béda foretagen ihop och bildade Curtiss-Wright Corporation
1929. De tvé svenska enheterna, beldgna i Arboga och Képing,
tillhér division Surface Technologies som driver liknande verk-
samhet i stora delar av virlden i ett 70-tal verkstidder varav 28
verkstider i Europa.
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Pekoteks patenterad Non-Waste system
spar blastermedel och energi

Pekoteks utvecklade Non-Waste cirkulations-
system renar bldstermedlet sa effektivt att det
kan anvdndas flera ganger.

Pekotek har levererad dver 500 ytbehandlings-
anlaggningar runt om i Europa.

Forsaljning i Sverige
Micael Blomster tel. 070 755 2989
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80330 Reijola, FINLAND micael.blomster@pekotek.fi www.pekotek.fi/sv

Andreas Jansson framfér utrustning fér avgradning med hjélp av tryckkdnslig robot.
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