FORETAGS PROFIL

Curtiss- Wright Surface Technologies
(CWST) kan leverera en helhetslos-
ning for alla dina ytbehandlingar. Vi
kan reducera dina ledtider och kost-
nader genom varat ndtverk av 6ver 75
fabriker over hela varlden.

Var beprovade ytbehandlingar moter
industrins krav av lattare material,
Okad prestanda och 6kad livslangd i
marknader som Flyg, Fordon, Energi
och medicin. Vi kan forhindra fortidi-
ga brott till grund av utmattning, rost,
slitage, fretting och galling.

Surface Technologies ar en division till
Curtiss- Wright (NYSE:CW) ett globalt
och innovativt foretag som levererar
hog teknologiska, kritiska produkter
och service till kommersiella, indu-
striella, forvars och energimarknader.
Bygger pa arvet av Glenn Curtiss och
Wright broderna. Curtiss-Wright har
en lang tradition av att tillhandahalla
palitliga 16sningar genom betrodda
kundrelationer.

CURTISS -
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C.A.S.E.™ super

finishing process
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C.A.S.E.TM super finishing processen har utvecklats for ytor
som kriaver bade utmarkt béj utmattning och kontakt utmatt-
ning med forbittrade yt-egenskaper som motstar hog belast-

ning.

Processen bestar av kontrollerad
kulpening som f0ljs av super finishing
for att forbattra en komponents yt-ut-
mattnings livsldngd langre an genom
bara kulpening.

Kulpeningsprocessen

Kulpening dr en process som gar ut
pa att en intryckning av ytan pa en
komponent enligt en tekniskt for-
utbestamd specifikation dar en hog
kvalitativt sfariskt media anvadnds
som kallas kula.

Genom att utsatta ytan for denna
paverkan stracks denna ut och en
resttryckspanning i och under ytan
skapas vilket forhindrar sprickbild-
ning.

Kulpeningsmediat kan vara stal,
rostfritt stal, glas eller keramiskt och
kontrollera mediats storlek, intensitet
och tackning kommer resultera i en
restspannings lager med likformigt
djup och sekundar kulpening (dubbel
kulpening) med en ldgre intensitet
och annan kulstorlek kommer ge en

béttre ytfinhet, 6kad tryckspanning
och kallbearbetning av omradet ndra
ytan vilket resulterar i ytterligare
fordelar.

Super finishing

Super finishing tar bort topparna pa
ytan samtidigt som den bevarar rest-
spanningslagret. Processen kommer
aven att behalla vissa av dalarna fran
kulpeningen eller den maskinbearbe-
tade ytan for smorjningsformagan.

Forbattringar i ytfinheten ger att ol-
jefilmen forblir intakt, samt minskar
friktionen, oljetemperaturen vilket

i slutdndan resulterar i minskad
effektforlust och 6kad prestanda och
minskat ljud fran transmissionen.

Super finishing ar en metod for slut-
bearbetning pa ett kontrollerat och
forsiktigt satt forbattra ytfinheten ge-
nom att anvanda en oxalsyra och icke
slipande stenar for att ta bort ytans
toppar. Oxalsyran oxiderar ytan vilket
gor att topparna blir mer mottagliga
for mikro hening, vilket resulterar |
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att de mest utstdende topparna blir
gradvis borttagna.

Efter en forutbestamd tid avslutas den
kemiska fasen och poleringsfasen pa-
borjas och gradvis avslutar oxidering-
en och en spegelblank slat yta skapas.
Den speciellt formulerade kemiska
l6sningen etsar inte, erroderar ytan
eller paverkar ytans kornsammansatt-
ning. Men den reducerar processtiden
och gor den mojligt for hogvolymstill-
verkning.

Stenarna valjs efter komponenten for
att undvika att ta bort dalarna och fa
en god smorjfilm.

Manga kuggdesigner dr begriansade
pa grund av pitting utmattning och
ar en kritiskt faktor for belastnings
overvagande. C.A.S.E.™ super finish-
ing processen ar bevisat effektiv mot
makro-pitting och mikro-pitting av
kuggar pa grund av forbattrad ytfinhet
som tilldter kontakt belastningen att
bli fordelad 6ver en storre yta vilket
minskar kontaktpakanning och 6kad
pitting motstand.
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VIKTIGA EGENSKAPER

e Polerar ytan spegelblank

e Minskade tillverkningstider och
kostnader

e Lampar sig for mikrobiologisk
rengoring och sterilisering

e Optimerar ytfinhet- och
spanningsegenskaper

e Minskar risken for
kontaktutmattning

e Minskar smorjmedelstemperaturen

e Rundar vassa kanter
o Okad bérighet

e Minskar transmissionsljud

Tillimpningar

Tillampa C.A.S.E.™ super finishing
processen pa kuggtiander efter var-
mebehandling, bearbetning eller efter
slipning kan astadkomma optimal
smorjningsformaga och virmeover-

foring vid flankernas kontakt omra-
den och borttagning av topparna ger
minskad penetrering av oljefilmen.
Kugghjul i transmissioner som an-
vands inom flyg-, fordons- och entre-
prenadmaskiner lampar sig alldeles
utmarkt for C.A.S.E-processen och har
visat sig framgangsrik i samtliga av
dessa tillampningar. Efter behandling-
en kan dessa kuggar forvantas fungera
i manga ar med hoga kuggrotsboj-
nings- samt kuggflankkontaktbelast-
ningar. Processen lampar sig for alla
komponenter dar det forekommer
bade glidning och rullning av metaller
i kontakt med varandra. Kuggdrev i
kraftoverforingar och axlar av prak-
tiskt taget vilken storlek som helst kan
bearbetas.

Anvandning av C.A.S.E-bearbetade
kuggar har visat pa 5 ganger storre
livslangd innan de forsta tecknen pa
gropfratning uppstar. Anviandning av
denna process har inom racing verk-
samhet visat pa en dramatisk minsk-
ning av mikro-pitting ocksa en minsk-
ning av medel temperaturen av oljan
pa 20 grader C.

e Transmissions detaljer

e Lager

e Kammar och ventillyftare
e Axeltappar

e Tatningsytor

e Alla tillampningar med metall mot
metall kontakt
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